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Expérience et projet 

de la SERM Montpellier

en production de froid à partir de chaleur

SUMMERHEAT LYON le 10 octobre 2007
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Un opérateur énergétique

Outil des collectivités locales

Au service du développement durable

La SERM
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Métiers de la SERM
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Métiers de la SERM
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Métiers de la SERM
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• Une équipe de spécialistes dans les métiers 
de l’énergie: 
– Etude de faisabilité
– Montage d’opération
– Maitrise d’ouvrage
– Exploitation

• Des activités diversifiées
– Concessionnaire de réseau urbain
– Producteur d’électricité
– Conseil en production et utilisation d’énergies

Le département énergie
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• Des énergies diversifiées; 
gaz, bois, biogaz, électricité, 
charbon et fuel

• Des technologies innovantes; 
cogénération, trigénération, 
absorption, 
thermofrigopompes…

• Des solutions adaptées; de 
l’ilot d’immeubles jusqu’au 
quartier de ville.

Le Réseau Montpelliérain de Chaleur et Froid
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Le Réseau Montpelliérain 

de Chaleur et Froid

� 3e réseau français de distribution de chaleur et froid

� 153 sous stations de chaleur et 67 sous stations de froid

� Une production d’électricité qui couvre les besoins de 
12 500 logements

� 7 centrales de production

� 5 réseaux de distribution de chaleur et froid
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Une référence technique nationale 

 

La première trigénération au gaz naturel raccordée 

à un réseau urbain français 

 

Partenariat avec Gaz de France et l’ADEME  
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TRIGENERATION
HOTEL DE VILLE

COGENERATION
ANTIGONE

Vue d’ensemble
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Le réseau urbain d’Antigone et Polygone
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Situation avant les travaux

Un lourd programme de restructuration pour une centrale 
thermofrigorifique âgée de 30 ans;

� Renforcement de la sécurité du site

� Cloisonnement des locaux à risques

� Elimination des transformateurs au pyralène

� Limitation du bruit émis

� Remplacement de la cheminée

� Abandon des fluides chlorés
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· Le procédé de trigénération qui combine les technologies de la 
cogénération  et de l’absorption  s’est imposé comme la 
meilleure des solutions pour les raisons suivantes : 

 
 

�� Choix d’un combustible propre  ; le gaz naturel,  
 
 

�� Utilisation de l’eau comme fluide frigorigène , 
 
 

�� Rendement  énergétique élevé, 
 
 

�� Diminution  importante des rejets  dans l’atmosphère, 
 
 

�� Opportunité du tarif cogénération 97.01 pour la revente 
d’électricité, 

 

�� Régime de la déclaration pour les ICPE , 
 

 

 

  

Les atouts de la trigénération
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Le procédé
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L’absorption
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Les moteurs de cogénération
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Un absorbeur à eau chaude
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CONSTRUCTION DE LCONSTRUCTION DE L ’’ USINE DE METHANISATIONUSINE DE METHANISATION
DE LDE L ’’ AGGLOMERATION DE MONTPELLIERAGGLOMERATION DE MONTPELLIER

Le projet de valorisation de la méthanisation
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UNITE DE METHANISATION

MANDAT COMMUNAUTE D’AGGLOMERATION DE MONTPELLIER

ENQUETE PUBLIQUE : Janvier – février 2006

TRAVAUX : Juillet 2006 – Février 2008

AUTORISATION D’EXPLOITER : 6 Octobre 2006
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Le biogaz de l’usine de méthanisation
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Un gisement de 83 GWh PCI par an durant toute la vie du 
Centre de Valorisation Organique

� Une production de 1640 Nm3/h de biogaz
� Un PCI de 5,8 kWh/Nm3
� Une cogénération de 4 MW électriques
� Une production de chaleur de 30 GWh
� Des besoins de chauffage du CVO limités à 60% de la 

production 

Production de chaleur de l’usine de 
Méthanisation
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La ZAC des GrisettesLa ZAC des Grisettes
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Le futur réseau de chaleur des Grisettes
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courbes monotones de besoin de chaleur et de chaleu r récupérable de la méthanisation
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